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ORG-3600 méii VNEJST
RADIUS od 6”(150mm) do
144°(3600mm)

v metrickych a palcovych jednotkdach.

ORG-3600
se da lehce slozit
pro praktické
skladovani. Pro
rozlozeni povolte
matice a
rozeviete kazdé
rameno na jeho
hranici a
utahnéte.

Spravnou polohu
poznate tak, kdyz je
zarez umistény na
okrajidruhého ramene.

¥

Chcetedi zméfit kfivku,
povolte brzdu (weiky cerny
knoflik), polozte palec a
ukazovacek na nyt

hlavniho ukazovatele.
(jako je zndzornéno vlevo)

Nyni, kdyz je ukazatel blizko velkého konce
stupnice, umistéte stredovy kontaktni bod na
krivku.

Pomoci lehkého tlaku posouvejte ukazatel, dokud se
2 vnéjsi kontaktni body nedotknou kfivky.

Pro presné méreni se musi vSechny 3
kontaktni body dotknout kiivky.
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IRG-3600 méFi VNITRNI
RADIUS od 6”(150mm) fo
144”(3600mm)

v metrickych a palcovych jednotkdch.

h"

— IRG-3600
. Se sklada pro
snadnéjsi
skladovani.
Chcete-li ho
rozlozit, povolté
bilé matice a kazdé
rameno rozeviete

na iaha hranicri a

Spravnou polohu poznate
tak, ze je zafez umistén na
pruseciku s dalsi casti
konstrukce. Ny

Chcete-li zmérit kfivku,
povolte  brzdu (velky
cerny knoflik), polozte
palec a ukazovacek na
nyt hlavniho ukazatele.
(jak je znazornéno vlevo).

Nyni s ukazatelem pobliz malého konce
stupnice umistéte stiredovy kontaktni bod na
kiivku.

Pomoci lehkého tlaku posouvejte ukazatel,

dokud se 2 vnéjsSi kontaktni bodu nedotknou
kiivky.

Pro piresné méieni se musi v§echny 3
kontaktni body dotknout kiivky.




STUPNICE

Stupnice na IRG 3600 a ORG 3600 neni stejna jako stupnice
na standardnim pravitku. Rozdil spoc€iva v tom, Ze hodnoty
se dramaticky zvysuji, kdyZ stoupate na stupnici.
Napriklad na strané palcové je stupnice mezi znackami 6 "a
10” 1/10 "pro kazdou primku, zatimco pro ¢ast mezi 96” a
144", je stupnice 4” pro kazdou primku.
Totéz plati pro metrickou stranu, kde méritko mezi 150
mm a 260 mm je 2 mm pro kazdou primku, zatimco mezi
1,7 M (1700 mm) a 3,6 M (3600 mm) je méritko 0,1 M (100
mm).

Palcova strana oznacuje radius 72" pfi¢emz kazda ptimka v

této sekci ma hodnotu prirtastku 3”.

Metric side
1.585M (155C
Radius

Prresnost a kalibrace

(Prectéte si pred prvnim pouZitim méridla.)
Vas Arc Master Radius Gauge je presny na +/-.5% pro
vSechna méfeni po expedici. NEJSOU nastavitelné.
Presnost méreni se zméni, pouze pokud jsou méridla
poskozena nebo jakymkoli zptisobem zménéna.

Arc Master Radius Gauge by mél byt pouzit pouze
pro PRIBLIZNOU HODNOTU. Nejsou registrovani u
zadné organizace pro primyslové standardy.

Pro zajisténi presnosti méfidel doporucujeme pri
prvnim pouziti zkontrolovat méfidla na vzorkovém
oblouku a zaznamenat méfeni. Tento oblouk vzorku by
mél mit polomér mezi 120 "a 144", ¢im vétsi polomér,
tim presnéjsi bude kontrola. Poznamenejte si méreni
poloméru na vzorkovém oblouku a pri vSech svych
pravidelnych kontrolach poloméru se obracajte na tento
vzorkovy oblouk.

(Pokud je kontrola tohoto velkého poloméru presna,
budou piesné i vSechny mensi poloméry.)

Pokud je méridlo mimo, neposilejte meridlo do zadné z
riiznych kalibracnich laboratori. Obvykle nejsou vybaveny
ke kontrole polomeérii.

VARIABLE ARC

VARIABLE ARC je jedinecné
zafizeni, které po namontovani na IRG 3600
nebo ORG 3600 vytvoii jakykoli polomér,
ktery jste nastavili na obrysu radiusu.
VARIABLE ARC je vyroben z velmi
houzevnatého materialu, ktery diky své
konstrukci  vytvoii oblouk odpovidajici
poloméru uvedenému na stupnici.

Pouziviani VARIABLE ARC.

1) Zm¢éite oblouky nakreslené na rovném
povrchu nebo fyzické oblouky, které nelze
mefit pomoci metody tfibodového kontaktu.
POZNAMKA: (Pii pouziti na IRG 3600
zabranuji ploché profily na obou koncich na
VARIABLE ARC méfeni v plné délce.)

2) Prednastavte Arc Master na
pozadovany polomér a poté sledujte
tento oblouk na rovném povrchu.
Délky téchto oblouki Ize métit pomoci
palcovych a metrickych ptirastka
umisténych na VARIABLE ARC.

3) VARIABLE ARC je idedlni pro
vytvafeni modelll oblouku pomoci méfitka
na Arc Master. To je wuzitené pro
navrhovani budov, podloubi, interiéru,
nabytku atd.

Pokud je naptiklad polomér v plném méfitku
120 “a nakreslite model v meéfitku 1/10,
jednoduse provedete nasledujici
déleni,(120/10 = 12”.) Nyni nastavte Arc
Master na 12 a budete mit pro svou kresbu
spravny polomer.

VARIABLE ARC /ze pouzit beg ARC MASTER
radiusového meridla.

Uchopenim koncit VARIABLE ARC jednou
rukou lze vytvofit pfisng$i poloméry pro
kresleni kiivek pro umélecké projekty.

Chcete-li pouzit VARIABLE ARC s IRG
3600, namontujte VARIABLE ARC do sloti
umisténych pobliz kontaktnich bodt. Chcete-li
to provést, posuiite ukazatel smérem k znacce
12 (300 mm), pfipojte stfedovou konzolu
Variable Arc a jeji 2 koliky vlozte do 2 slotd
na méfidle. Potom uchopte jeden z vnéjsich
kolikti na VARIABLE ARCu a ohnéte
Variabilni oblouk, dokud nebudete moci vlozit
kolik do Stérbiny v blizkosti vné&jSich
kontaktnich bodt. Opakujte s druhym
ramenem. Variabilni oblouk je nyni pfipevnén
a zajistén na svém miste.

Chcete-li namontovat Variable Arc na ORG
3600,nastavte ukazatel okolo 24”(600mm), vloite
koliky do obou vnéjsich slotl (viz nize vievo), a poté
vlozte 2 stfedové koliky (vpravo dole).
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