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ZIRKULARFRÄSEN

Nut- und Formfräsen

groove milling by 
circular interpolation

514 Fräsplatte
Sicherungsringe 
zur Aluminiumbearbeitung
514 milling insert
for circlips machining aluminium
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Bestellbeispiel: für Sorte AL41F: 
514.0130.40-D/AL41F

order-example: grade AL41F: 

514.0130.40-D/AL41F
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HM Sorten siehe S. 93+94 
«Sortenübersicht» und Preisliste

carbide grades p. 93+94 see «grades 

summary» and according price list

Bei Zwischenmaßen bitte additional groove sizes on request

Fräsplatten-Toleranz angeben (please specify tolerances)

Abmessungen in mm dimensions in mm


