MIKROMILL

Nut- und Formazirkularfrasen

groove milling

by circular interpolation

Typ MA4 / MA6

metrisches ISO-Gewinde,
Vollprofil, innen

metric 1ISO-thread,
full profile, internal

ab GewindegréBe M3 x 0.35

starting at thread size M3 x 0.35

Bestellnummer
part number

MA4.VP035-8
MA4.VP050-8
MA4.VP060-9
MA6.VP050-10
MA6.VP070-10
MA6.VP075-16
MA6.VP100-16
MAG6.VP125-16
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Beispielzeichnung
exemplary application
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MIKROMILL

Nut- und Formzirkularfrasen

groove milling

by circular interpolation

Typ MA8 / MA10

metrisches ISO-Gewinde,
Vollprofil, innen

metric ISO-thread,
full profile, internal

ab GewindegréBe M8 x 0.75

starting at thread size M8 x 0.75

Version A / Schaft nach DIN 6535 HA
version A / shank acc. DIN 6535 HA

Beispielzeichnung
exemplary application
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MAS.VP075-16 M8  0.75 16 69 0.1 05 041 8 43 55 4 °
MAS.VP075-20 M10  0.75 20 69 0.1 05 041 8 56 68 4 °
MAS.VP100-16 M8 1.0 16 69 012 06 054 8 4.0 55 4 °
MAS.VP100-25 M10 1.0 25 79 012 06 054 8 54 68 4 °
MAS8.VP125-16 M8  1.25 16 69 016 08 068 8 3.7 55 4 °
MAS.VP150-20 M10 15 20 69 019 10 081 8 47 68 4 °
MA10.VP100-20 M12 1.0 20 69 012 06 054 10 63 80 4 °
MA10.VP125-30 M12 125 30 79 016 08 0638 10 6.1 80 4 °
MA10.VP175-30 M12  1.75 30 79 022 10 095 10 55 80 4 °
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