Jedna Siroka platforma

Rozsah standardnich priimérti 12—-68 mm
in2xD,3xD,4xDab5xD.

Ctyti skuteéné Fezné hrany pro celou platformu.

Osm velikosti britovych desticek pokryva cely rozsah primérd.

Snadné pouziti

vvvvvv

vizualnim rozdilim.

Snadna vymeéna britovych desticek s laserovym oznacenim
geometrie a sorty.

Jednoduchy systém znaceni umoZziiuje spravny vybér vrtaciho
télesa a prislusné britové desticky bez rizika Spatného objednani.

Vysoce univerzalni

Rozsah mozZnych aplikaci zahrnuje vrtani priichozich otvor(i a
prinikl otvord, vstup( a vystupil do naklonénych rovin, 45° roh,
polovicnich otvor(, konkavnich ploch nebo nerovnych povrchl.

Riizné geometrie a sorty.

Nové portfolio WIDIA™ Top Cut 4™ (TC4) predstavuje
Sirokou nabidku pro zakazniky, ktefi hledaji univerzalni
vrtaci platformu s VBD.

WIDIAY
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Top Cut 4™

Nova generace vrtak( s britovymi destickami

Dvakrat Gtyfi Fezné hrany.
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vysoké stabilizace vrtaku a chrani vrtak proti posunu i na nerovnych povrsich.

Excentricka konstrukce pro nastaveni velikosti priiméru na soustruznickych strojich
a pro optimalizaci toleranci na obrabécich centrech.

Pouzijte tyto nastroje v pfipadé, Ze potfebujte docilit vysokych feznych rychlosti

a nizkych naklada.

Ctyri sorty pro dosaZeni delsi Zivotnosti nastroje pfi vy3Sich Feznych rychlostech:
— Sorta WU25CH pro nejvyssi béry materidlu pfi obecném obrabéni.

— Sorta WU40PH pro nejvySSi naroky na houZevnatost.

— Sorta WPK10CH pro vysokorychlostni obrabéni.

— Sorta WN10PH pro hlinik a dalsi neZelezné kovy.

Vybéh drazky pro tfisky
Strméjsi vybéh drazky pro
zkraceni celkové délky

a zvySeni tuhosti.

B

’
Chladici kanalky o
VylepSené otvory pro privod chladici -
kapaliny na feznou hranu. o
-
-
i Stopka SL

o Metrické portfélio: priiméry stopek
jsou 20 mm, 25 mm, 32 mm a 40 mm

v zavislosti na priiméru néstroje pro

vSechny poméry L/D.

Ulozeni britové destiky

Optimalizovana pozice bfitové
desticky pro zajiSténi maximalni
stability vrtaku, toleranci otvoru
a jakosti povrchu v porovnani se

vSemi aplikacemi hlubokého vrtani.

Drazky
VylepSena konstrukce drazek obou liZek
britovych desticek pro lepsi odvod tfisek.

RozSireni nabidky britovych desticek Top Cut 4 — Materialy s dlouhou tfiskou — NeZelezné kovy.

-V34

AN
Prvni volba pro obrabéni oceli,
litin a materialti s kratkou tfiskou.
Vhodné pro nérocné podminky
obrébéni.

48

-V36 WK /0] -V36 WN10PH
| m— \ P

4 = J T
P UM K| N
Prvni volba pro nerezové oceli. Prvni volba pro nezelezné
Vhodné pro oceli s dlouhou materialy.

triskou nebo pfi pozadavku na
nizkou spotfebu vykonu.

WIDIAY

WKA V38

(P US|
Vhodné pro materidly
s dlouhou tfiskou.

widia.com
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Nova generace vrtakl s britovymi destickami

Nova vrtaci télesa Top Cut 4™

Priklad s primérem 30 mm,4x D

Stavajici

Riizné pozice britovych desticek
ukazuji ploSku na opacné strané.

Kratsi celkova délka

Drazky
Optimalizovana drazka pro lepSi odvod tfisek a
presnéjsi pozice liizka biitové desticky.

e
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Top Cut 4™

RozSireni nabidky geometrii a sort pro vySsi univerzainost

-V36 WN10PH pro nezelezné kovy

Produktivita

e Vynikajici kombinace provedeni fezné hrany a sorty pro obrabéni hliniku.

e Povlak na bazi TiB, specidlné urceny pro neZelezné kovy.

¢ Optimalni utvareni tfisky bez vytvareni narlistku na fezné hrané i pfi obrabéni
velmi mékkych typ( hliniku.

Vykonnost

Vysoké fezné rychlosti diky diky nejmodernéjSimu povlaku TiBy .

Sorta WN10PH je k dispozici jak pro vnitni, tak na vnéjsi

britové desticky.

V porovnani se standardnimi univerzalnimi bfitovymi destickami celkové
lepsi jakost otvoru (povrch a rozméry) diky kombinaci pripravy fezné hrany
a povlaku.

DelSi a predvidatelna Zivotnost nastroje zbraiuje vytvareni nardistku
na fezné hrang.

Technické detaily

e Presné lisované britové desticky.
e Pozitivni geometrie s ostrou feznou hranou.
e Prvni volba pro obréabéni hliniku a ostatni nezelezné kovy.

o Vnéjsi britové desticky s fazetkou wiper

RozSifeni nabidky biitovych desticek Top Cut 4 — Nezelezné kovy.

-V36 WN10PH

(’:\\

Prvni volba pro nezelezné materialy.

Jakost otvoru — Kvalita povrchu

Prdmér: Otvor 30 mm 4 x D
Material: GAISi 7 Mg

-V36 WN10PH Standardni viceticelova sorta a geometrie

50 widia.com
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RozSireni nabidky geometrii a sort pro vySSi univerzalnost

Pt

5
_

Utvarec -V38

Produktivita

¢ U materialu s dlouhou tiskou eliminuji na nastroji tvorbu ptacich hnizd.

o \lyznamné zlepSuiji tvorbu tfisek pro zajisténi jejich hladkého odchodu.

o 7adné zastavovani strojti z divodu $patného odvodu tfisek pFi obrébéni
uhlikovych oceli, nerezovych oceli a titanu — vysoka spolehlivost procesu.

Vykonnost Oblasti pouziti utvarecCe -V38
o V&tsi rozsah posuvi v porovnani s geometrit -V36 pii Nové geometrie -V38 je prvni volbou pri:
obréabéni nizkouhlikovych a nerezovych oceli. o Vrtaci télesa a biitové desticky Top Cut 4™ jsou urceny pro nasledujici
o Geometrie _V38 je k dispozici jak pro vnitfni, tak na aplikace vrtani:
vnéjSi britové desticky. — Nizkouhlikové oceli (typicky PO a P1).
* Diky lepsimu odvodu tfisek prinaseji lepai jakost otvoru (povrch a rozmér): — Nerezové oceli jako jsou AISI304, AISI316 a obdobné materialy.

— Titanové slitiny jako jsou sorty 2 a 5.
e Potize s tvorbou ptacich hnizd na télese nastroje.

e Vzhledem ke Spatnému odvodu tfisek dochdzi k vyvinu vibraci. Trisky
z otvoru neodchazeji a béhem obrabéni generuiji velky hluk.

Spatné jakost povrchu zapficinéna kontaktem tisek s otvorem.
o V&tsi primér otvoru. Spatny odvod tfisek zplisobuje posouvani néstroje.
Pfi pozadavku na nizSi spotfebu vykonu a nizsi kroutici moment.

— Posun vrtaciho télesa, ktery zpiisobuje odchylku ve velikosti otvoru.
— Zabrariuji kontaktu tfisek s povrchem otvoru, ktery zplsobuje Spatny povrch.

Technické detaily

o Presné lisované britové desticky.
o Specidlni geometrie fezné hrany pro efektivnéjsi utvareni trisek.

e Prvni volba pro obrabéni nizkouhlikovych oceli, nerezovych oceli
a super slitin.

o Vnéjsi britové desticky s fazetkou wiper Vroubkovana feznd hrana s pravidelnymi
prolisy a pfimymi brity.

Obly tvar, utvare¢

s prolisem. Uhel &ela 2°

s ostrou hranou.

Rozsireni nabidky britovych desticek Top Cut 4 — Materialy s dlouhou tfiskou.

-V38
¥ “‘v ATAY

AvE

Vhodné pro materialy
s dlouhou tfiskou.
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Top Cut 4™

Vrtaci télesa Top Cut 4

CICIPIOIEICICICICIeli ]

V¥ Vrtaky Top Cut 4 e Metrické ¢ 2 x D ¢ Stopka SLR

Informace o LS jsou uvedeny na strané 53.

o T =i ——
Bl SS (===

L5+‘

L4 max

L1 Ls

Objednaci ¢islo Katalogové éislo D1 D1 max D L1 L4 max L5 SSC vnéjsi VBD stredova VBD
5537778 TCF120R2SLR20MA 12,00 12,50 20 43,4 24,4 0,43 A TCF040204AP TCF040203AC
5537779 TCF125R2SLR20MA 12,50 13,00 20 44,5 25,5 0,45 A TCF040204AP TCF040203AC
5537860 TCF127R2SLR20MA 12,70 13,20 20 45,9 25,9 0,46 A TCF040204AP TCF040203AC
5537861 TCF130R2SLR20MA 13,00 13,50 20 46,5 26,5 0,47 A TCF040204AP TCF040203AC
5537862 TCF135R2SLR20MA 13,50 14,00 20 48,5 27,5 0,48 A TCF040204AP TCF040203AC
5577828 TCF140R2SLR25MB 14,00 14,50 25 48,5 28,5 0,49 B TCF050204BP TCF060203BC
5577829 TCF145R2SLR25MB 14,50 15,00 25 49,5 29,5 0,52 B TCF050204BP TCF060203BC
5577920 TCF150R2SLR25MB 15,00 15,50 25 51,5 30,5 0,55 B TCF050204BP TCF060203BC
5577921 TCF155R2SLR25MB 15,50 16,00 25 53,6 31,6 0,56 B TCF050204BP TCF060203BC
5577922 TCF160R2SLR25MB 16,00 16,50 25 54,6 32,6 0,58 B TCF050204BP TCF060203BC
5577923 TCF165R2SLR25MB 16,50 17,00 25 56,6 33,6 0,60 B TCF050204BP TCF060203BC
5577924 TCF170R2SLR25MB 17,00 17,50 25 57,6 34,6 0,61 B TCF050204BP TCF060203BC
5577925 TCF175R2SLR25MB 17,50 18,00 25 59,6 35,6 0,63 B TCF050204BP TCF060203BC
5577926 TCF180R2SLR25MB 18,00 18,50 25 60,6 36,6 0,64 B TCF050204BP TCF060203BC
5577927 TCF185R2SLR25MB 18,50 19,00 25 62,7 37,7 0,65 B TCF050204BP TCF060203BC
5578820 TCF190R2SLR25MC 19,00 19,50 25 63,7 38,7 0,68 C TCF070306CP TCF070304CC
5578821 TCF195R2SLR25MC 19,50 20,00 25 65,7 39,7 0,71 C TCF070306CP TCF070304CC
5578822 TCF200R2SLR25MC 20,00 20,50 25 66,7 40,7 0,72 C TCF070306CP TCF070304CC
5578823 TCF205R2SLR25MC 20,50 21,00 25 68,7 41,7 0,74 C TCF070306CP TCF070304CC
5578824 TCF210R2SLR25MC 21,00 21,50 25 70,8 42,8 0,75 C TCF070306CP TCF070304CC
5578825 TCF220R2SLR25MC 22,00 22,50 25 73,8 44,8 0,78 C TCF070306CP TCF070304CC
5578826 TCF225R2SLR25MC 22,50 23,00 25 74,8 45,8 0,79 C TCF070306CP TCF070304CC
5578827 TCF230R2SLR25MC 23,00 23,50 25 76,8 46,8 0,80 C TCF070306CP TCF070304CC
5537167 TCF240R2SLR25MD 24,00 25,00 25 76,9 48,9 0,87 D TCF080308DP TCF090305DC
5537168 TCF250R2SLR32MD 25,00 26,00 32 80,9 50,9 0,91 D TCF080308DP TCF090305DC
5537169 TCF260R2SLR32MD 26,00 27,00 32 83,9 52,9 0,94 D TCF080308DP TCF090305DC
5537820 TCF265R2SLR32MD 26,50 27,50 32 86,0 54,0 0,95 D TCF080308DP TCF090305DC
5537821 TCF270R2SLR32MD 27,00 28,00 32 87,0 55,0 0,97 D TCF080308DP TCF090305DC
5537822 TCF280R2SLR32MD 28,00 29,00 32 90,0 57,0 0,99 D TCF080308DP TCF090305DC
5537823 TCF290R2SLR32MD 29,00 30,00 32 93,0 59,0 1,02 D TCF080308DP TCF090305DC
5537937 TCF300R2SLR32ME 30,00 31,00 32 93,1 61,1 1,09 E TCF100408EP TCF120405EC
5537938 TCF310R2SLR32ME 31,00 32,00 32 96,1 63,1 1,12 E TCF100408EP TCF120405EC
5537939 TCF320R2SLR32ME 32,00 33,00 32 99,2 65,2 1,15 E TCF100408EP TCF120405EC
5537940 TCF330R2SLR40ME 33,00 34,00 40 103,2 67,2 1,18 E TCF100408EP TCF120405EC
5537941 TCF340R2SLR40ME 34,00 35,00 40 106,2 69,2 1,21 E TCF100408EP TCF120405EC
5537942 TCF350R2SLR40ME 35,00 36,00 40 109,2 71,2 1,24 E TCF100408EP TCF120405EC
5537943 TCF360R2SLR40ME 36,00 37,00 40 112,3 73,3 1,27 E TCF100408EP TCF120405EC
5578539 TCF370R2SLR40MF 37,00 38,00 40 1153 75,3 1,35 F TCF120412FP TCF150406FC
5578600 TCF375R2SLR40MF 37,50 38,50 40 116,4 76,4 1,36 F TCF120412FP TCF150406FC
5578601 TCF380R2SLR40MF 38,00 39,00 40 118,4 77,4 1,38 F TCF120412FP TCF150406FC
5578602 TCF390R2SLR40MF 39,00 40,00 40 121,4 79,4 1,41 F TCF120412FP TCF150406FC
5578603 TCF400R2SLR40MF 40,00 41,00 40 123,4 81,4 1,45 F TCF120412FP TCF150406FC
5578604 TCF410R2SLR40MF 41,00 42,00 40 126,5 83,5 1,48 F TCF120412FP TCF150406FC
5578605 TCF420R2SLR40MF 42,00 43,00 40 129,5 85,5 1,51 F TCF120412FP TCF150406FC
5578606 TCF430R2SLR40MF 43,00 44,00 40 132,5 87,5 1,53 F TCF120412FP TCF150406FC
5578607 TCF440R2SLR40MF 44,00 45,00 40 135,6 89,6 1,56 F TCF120412FP TCF150406FC
5578608 TCF450R2SLR40MF 45,00 46,00 40 138,6 91,6 1,59 F TCF120412FP TCF150406FC
5578694 TCF460R2SLR40MG 46,00 47,00 40 136,7 93,7 1,67 G TCF150512GP TCF180508GC
5578695 TCF470R2SLR40MG 47,00 48,00 40 139,7 95,7 1,70 G TCF150512GP TCF180508GC
5578696 TCF480R2SLR40MG 48,00 49,00 40 142,7 97,7 1,73 G TCF150512GP TCF180508GC
5578697 TCF490R2SLR40MG 49,00 50,00 40 145,8 99,8 1,76 G TCF150512GP TCF180508GC
5578698 TCF500R2SLR40MG 50,00 51,00 40 147,8 101,8 1,79 G TCF150512GP TCF180508GC

(pokraCovani na daisi strané)
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Vrtaci télesa Top Cut 4™

(Vrtaky Top Cut 4 » Metrické » 2 x D » Stopka SLR — pokracovani na dalsi strané)

Objednaci ¢islo Katalogové éislo D1 D1 max D L1 L4 max L5 SSC vnéjsi VBD stredova VBD
5578699 TCF505R2SLR40MG 50,50 51,50 40 149,8 102,8 1,80 G TCF150512GP TCF180508GC
5578710 TCF510R2SLR40MG 51,00 52,00 40 150,8 103,8 1,81 G TCF150512GP TCF180508GC
5578711 TCF520R2SLR40MG 52,00 53,00 40 153,8 105,8 1,84 G TCF150512GP TCF180508GC
5578712 TCF530R2SLR40MG 53,00 54,00 40 156,9 107,9 1,87 G TCF150512GP TCF180508GC
5578713 TCF540R2SLR40MG 54,00 55,00 40 159,9 109,9 1,89 G TCF150512GP TCF180508GC
5578714 TCF550R2SLR40MG 55,00 56,00 40 161,9 111,9 1,92 G TCF150512GP TCF180508GC
5578715 TCF560R2SLR40MG 56,00 57,00 40 164,9 113,9 1,94 G TCF150512GP TCF180508GC
5538613 TCF570R2SLR40MH 57,00 58,00 40 162,1 116,1 2,06 H TCF180614HP TCF210608HC
5538614 TCF580R2SLR40MH 58,00 59,00 40 165,1 118,1 2,09 H TCF180614HP TCF210608HC
5538615 TCF590R2SLR40MH 59,00 60,00 40 168,1 120,1 2,12 H TCF180614HP TCF210608HC
5538616 TCF600R2SLR40MH 60,00 61,00 40 1701 1221 2,15 H TCF180614HP TCF210608HC
5538617 TCF610R2SLR40MH 61,00 62,00 40 173,2 124,2 2,18 H TCF180614HP TCF210608HC
5538618 TCF620R2SLR40MH 62,00 63,00 40 176,2 126,2 2,20 H TCF180614HP TCF210608HC
5538619 TCF630R2SLR40MH 63,00 64,00 40 179,2 128,2 2,23 H TCF180614HP TCF210608HC
5538630 TCF640R2SLR40MH 64,00 65,00 40 181,3 130,3 2,26 H TCF180614HP TCF210608HC
5538631 TCF650R2SLR40MH 65,00 66,00 40 184,3 132,3 2,28 H TCF180614HP TCF210608HC
5538632 TCF660R2SLR40MH 66,00 67,00 40 187,3 134,3 2,31 H TCF180614HP TCF210608HC
5538633 TCF670R2SLR40MH 67,00 68,00 40 189,3 136,3 2,33 H TCF180614HP TCF210608HC
5538634 TCF680R2SLR40MH 68,00 69,00 40 192,4 138,4 2,36 H TCF180614HP TCF210608HC

POZNAMKA: SSC = Velikost liizka Odpovida velikosti lizka SSC bfitové desticky.

V¥ Nahradni dily

objednaci ¢islo upeviio- objednaci ¢islo Torx utahovaci

SSC vnéjsi VBD stredova VBD vaciho $roubku VBD kli¢ Torx Sroubovaku moment Nm
A TCF040204AP TCF040203AC 2025073 T5 2029221 0,40
B TCF050204BP TCF060203BC 1175225 T6 1138455 0,53
C TCF070306CP TCF070304CC 1021337 T7 2029266 0,90
D TCF080308DP TCF090305DC 1134385 T8 2029598 1,10
E TCF100408EP TCF120405EC 2018194 T9 1138430 2,00
F TCF120412FP TCF150406FC 1756815 Ti5 1138455 4,00
G TCF150512GP TCF180508GC 1099645 T20 1138455 6,30
H TCF180614HP TCF210608HC 1823871 T25 1022519 8,80
H TCF180614HP TCF210608HC 1823871 T25 1138455 8,80

POZNAMKA: Za uréitych podminek je mozné vrtat vrstvené materidly. PoZddejte o technickou podporu.
Virtak je doddvan s klicem pro upinani britové desticky a kiicem typu Torx.
Britové desticky 60-63 naleznete na strané.
SSC = Velikost lizka
SLR = bocni upinani.
D1 max je maximaini primér dosazitelny s vyloZenim x-offset.

D LS UPOZORNENI
20,00 50 P¥i vrtani priichozich otvord se pfi vystupu vrtaku z
obrobku tvofi kruhovy disk. Pokud je nastroj stacionarni
25,00 56 a obrobek rotuje vznika vlivem odstredivych sil riziko
32,00 60 poranéni obsluhy. Zajistéte dostate¢né zakrytovani stroje
40,00 70 z duvodu ochrany v§ech osob.
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