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Doporučená skladová položka

Tvar 6 Tvar 6BS Tvar 11 Tvar 3

Tvar 12

Tvar Obj. číslo DxTxH W/E Specifikace Poznámka

6 34048152 80x40x20 W6/E10 454A 801 N5 V3 U5

S impregnací po obvodu455038 80x40x20 W6/E8 454A 901 M5 V3 U5

34048027 100x50x20 W10/E10 454A 801 K5 V3 U5

6 34924 100x50x20 W10/E10 89A 462 K5A V53

19040 100x50x20 W8/E10 89A 542 I5A V53

5886 100x50x20 W10/E10 89A 60 J5A V53

5887 100x50x20 W10/E10 89A 60 K5A V53

49273 100x50x20 W10/E10 89A 60 M5A V53

9627 100x50x20 W10/E10 89A 80 I7A V53

568265 100x50x20 W10/E10 89A 80 I7A V53 U5 S impregnací po obvodu

5889 100x50x20 W10/E10 89A 80 J5A V53

8641 100x50x20 W10/E10 89A 80 K5A V53

54820 100x50x20 W10/E10 89A 80 L5 V55

131991 125x50x32 W13/E13 89A 60 K5 V53

UNIVERZÁLNÍ BROUŠENÍ NÁSTROJŮ � 289

Pomocí těchto nástrojů lze brousit všechny řezné nástroje v dřevozpracujícím a kovoděl-
ném průmyslu a řadu nožů nůžek. Tyto produkty jsou kotouče se směsí mikrokrystalického 
korundu nebo taveného bílého korundu, které se používají při suchém broušení. 
Přizpůsobené provedení těchto nástrojů brání zabarvení obrobku.

Běžná keramika pro broušení za sucha
Na nelegované a nízkolegované oceli, vysoce legované oceli a rychlořeznou ocel

Specifikace Hliník Nelegované a  
nízkolegované oceli

Vysoce legované oceli Rychlořez-
ná ocel

Nerezová  
ocel

Tvrdokov Průmyslová 
keramika

Litina Broušení  
za  

sucha

Broušení  
za  

mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené

89A

91A

454A


