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Alternativni skladova polozka

Tvar Obj. éislo DxTxH Specifikace Vs.m/s Poznamka
1 44866 300x25x127 89A 602 K5A V217 50 50

66141 300x40x127 89A 602 K5A V217 50 50

690784 300x40x76,2 89A 602 K5A V217 50 50

34172115 300x30x127 89A 602 K5A V217 50 50

42216 350x40x127 89A 602 K5A V217 50 50

293034 356x50x127 89A 46 JBA V217 50 50

485430 356x50x127 89A 60 K5A V217 50 50

170606 350x32x127 89A 602 K5A V217 50 50 50,50 -

25473 400x40x127 89A 602 K5A V217 50 50

170608 400x32x127 89A 602 K5A V217 50 50

523430 450x50x203,2 89A 601 K5A V217 50 50

523437 450x25x203,2 89A 601 K5A V217 50 50

202294 500x60x203,2 89A 602 K5A V217 50 50

34273193 600x80x203,2 89AG02K5AV217 50

523435 610x50x304,8 89A 601 K5A V217 50 50
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Bézna keramika i . @ ‘

Na vysoce legované a rychlorezné oceli \_/

Specifikace Hlinik Nelegované a Vysoce legované oceli Rychlofez- Nerezova Tvrdokov Primyslova Litina Brouseni  Brouseni
nizkolegované oceli na ocel ocel keramika za za

. . . . sucha mokra

Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené

97A, 454A Y [ [ o [

Doporucéena skladova polozka

U téchto kotou¢d pouzivame korund s vynikajicimi vlastnostmi a specidlni pojivové systémy.
Diky tomu je mozné je pouzivat pro vSechny vysoce legované a rychlofezné oceli.

Se smési mikrokrystalického korundu, napfiklad 454A, je mozné dosahnout maximalniho
vykonu Ubéru materidlu pro brusné kotouce s keramickym pojivem. Lepsi vykon mohou zajistit
nastroje s nitridem boru pojené umélou pryskyfici, napfiklad VIB STAR.

Obj. cislo DxTxH Specifikace Vs.m/s Poznamka
1 664561 400x20x127 454A 802 J10 V3 50 50
655916 400x25x127 454A 802 J10 V3 50 50
655918 400x30x127 454A 802 J10 V3 50 50 Zmitost 80
Ra ca. 0,20-0,35 pm
655919 400x40x127 454A 802 J10 V3 50 50
216066 400x50x127 454A 802 J10 V3 50 50
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Brouseni vnéjsich valcovych ploch

Bézna keramika ‘-C‘-b @

Na nelegované a nizkolegované oceli N/
Specifikace Hlinik Nelegované a Vysoce legované oceli Rychlofez- Nerezova Tvrdokov Primyslova Litina Brouseni  Brouseni
nizkolegované oceli na ocel ocel keramika za za
sucha mokra
Nekalené | Kalené Nekalené | Kalené
89A [ J [ ([ J [ J [ J [ J

Doporucéena skladova polozka

Brouseni vnéjsich valcovych ploch patfi v mnoha oborech k nej¢astéji
pouzivanym technologiim brouseni. Napfiklad v automobilovém
prdmyslu se vyrabéji vackové, klikové a pfevodové hridele, které musi
splfiovat ty nejpfisnéjsi pozadavky. Korund se pouZziva zejména pro
nelegované a nizkolegované oceli.

Na vysledek brouseni ma stuperi tvrdosti a struktura kotouce zasadni
vliv a tyto kotouce jsou dokonale pfizplisobené pro nelegované a
Tvar 5 nizkolegované oceli. V nasem sortimentu najdete také kotouce pro
Sikmé zapichové brouseni.

Tvar Obj. ¢islo DxTxH PxF Specifikace Vs.m/s Poznamka
WROLY > 1 690785 300x40x76,2 89A 802 JSAV21750 50
889228 400x20x127 89A 802 JSAV21750 50
o 881114 400x25x127 89A 802 J5AV21750 50
39869 400x30x127 89A 802 JSAV21750 50
620118 400x40x127 89A 802 J5AV21750 50
71665 400x50x127 89A 802 JSAV21750 50
70954 400x60x127 89A 802 J5SAV21750 50 E‘;’“gg%i%_o‘ 3 m
655864 400x80x127 89A 802 JSAV21750 50
713537 500x40x203,2 89A 802 J5AV21750 50
655869 500x50x203,2 89A 802 JSAV21750 50
39867 500x60x203,2 89A 802 J5AV21750 50
655875 500x80x203,2 89A 802 JSAV21750 50
655876 600x80x305 89A 802 J5AV21750 50
119385 400x40x127 89A 120 K11 V3 50 50
Univerzal/Sikmy zapich
119392 500x50x203,2 89A 120 K11 V3 50 50
5 34172112 400x80x127  200x30  89A 802 J5SAV21750 50 Zrnitost 80
34172113 400x60x127  200x10  89A 802 J5SAV21750 50 Ra ca. 0,20-0,35 ym
Sife sortimentu*
89A 80 J 5 Skladova polozka
89A 46-120 K 5-8 Dodaci Ihtita 5-6 tydnii

* Z vyrobnich ddvodd se mizZe minimalni mnoZstvi pro objednani neskladovych poloZek lisit.



