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Arbor for screw-in milling cutters
NT-ARB D12-M06-120 ° 12 M6 1 6.5 120 10
= D16-M08-150 ° 16 Mg 14 85 150 10
%’ D16-M08-200 ° 16 M8 14 8.5 200 10
S D20-M10-150 ° 20 M10 18 105 150 12
= D20-M10-250 ° 20 M10 18 105 250 12
o D25-M12-200 ° 25 M12 23 125 200 15
E D25-M12-300 ° 25 M12 23 125 300 15
b D32-M16-200 ° 32 M16 29 17 200 18
D32-M16-350 ° 32 M16 29 17 350 18
NT-ARB D16-M0G-150T ° 16 M6 1 6.5 150 40
Q D16-M0G-200T ° 16 M6 1 6.5 200 40
e D20-M03-200T ° 20 M8 14 8.5 200 50
e D20-M08-250T ° 20 M8 14 8.5 250 50
- D25-M10-200T ° 25 M10 18 105 200 60
] D25-M10-250T ° 25 M10 18 105 250 60
7 D32-M12-250T ° 32 M12 23 125 250 70
D32-M12-350T ° 32 M12 23 125 350 70
g =} NT-ARB-HM D12-M06-100 ° 12 M6 - 6.5 100 -
% ‘E’ D12-M06-150 ° 12 M6 - 6.5 150 -
13 = D12-M06-200 ° 12 M6 - 6.5 200 -
= g D16-M08-100 ° 16 M8 - 8.5 100 -
w D16-M08-150 ° 16 M8 - 8.5 150 -
= D16-M08-200 ° 16 M8 - 8.5 200 -
S D20-M10-100 ° 20 M10 - 105 100 -
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