PRECIZNIi PINZETY

Precizni pinzety ESD 92

> chromniklova ocel: nerezova, antimagneticka (18/10),
velmi béZnd kvalita pro elektroniku P :

> povrchové Uprava v provedeni ESD: matové Cerné,

s povrchovym odporem asi 10° ohm{ 920878 ESD =
> hroty kartacované do matového lesku " @ L5

> plochy Celisti matované pro optimalni uchopeni
> chromniklova ocel, nerezavéjici, antimagneticka

992 08 78 ESD i= ;

pro SMD-technika*;
zahnuté hroty; plochy Celisti hladké 92 08 79 ESD 92 28 69 ESD

& ] £ @ ]
92 08 79 ESD

k uchopovani horizontalné usporadanych
valcovych soucastek s @ 1,0 mm; plochy

Celisti hladké; drézkované rukojeti
92 28 69 ESD -

rovny tvar; silny hrot; 92 28 70 ESD 92 28 71 ESD
plochy ¢elisti hladké £ @& —] g & —]
92 28 70 ESD

rovny tvar; jemny hrot;
plochy celisti hladké

92 28 71 ESD

jemné jehlové hroty; rovny tvar;
plochy Celisti hladké — /
92 28 72 ESD
Americky tvar, stabilni; dlouhé hroty; % 28(7% ESD % 38(%5 52
ochy Celis ’ b — & X845 —]

rovny tvar; plochy Celisti hladké

92 38 75 ESD
srpovité hroty; plochy Celisti hladké

92 58 74 ESD ;
kulaté hroty, Siroké asi 2,0 mm; = ——

rovny tvar; plochy Celisti hladké

92 78 77 ESD 92 58 74 ESD 9278 77 ESD
kulaté hroty, Siroké asi 3,5 mm; @3 @ <| @3 @ HIIIH]]
rovny tvar; plochy Celisti ozubené;

drazkované rukojeti

92 88 73 ESD
hranaté hroty, Siroké asi 0,9 mm;
plochy celisti jemné ozubené —

92 88 73 ESD
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C.owyr. 4003773- | mm Provedeni g
9208 78 ESD 054634 120 %R (Z) x45° =] nerezové antimagnetické a elektricky nevodivé 16
92 08 79 ESD 054641 120 | @] nerezové antimagnetické a elektricky nevodivé 16
9228 69 ESD 054771 130 R (@ —] nerezové antimagnetické a elektricky nevodivé 20
92 28 70 ESD 054788 110 |&R@E ] nerezové antimagnetické a elektricky nevodivé 13
922871 ESD 054795 110 & @ —] nerezové antimagnetické a elektricky nevodivé 14
92 28 72 ESD 054801 135 R @ —] nerezové antimagnetické a elektricky nevodivé 22
923875ESD 054863 120 & () x45° =] nerezové antimagnetické a elektricky nevodivé 17
9258 74 ESD 054900 120 R (@ —] nerezové antimagnetické a elektricky nevodivé 19
927877 ESD 054979 145 % (£ wi] nerezové antimagnetické a elektricky nevodivé 27
92 88 73 ESD 054993 130 |8 (Z wl nerezové antimagnetické a elektricky nevodivé 20

*SMD-technika: technika pajeni soucastek na horni stranu plosnych spojti bez pouziti vrtanych otvord 253




