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Sistema P92 - Inserti SCANALATURA E TORNITURA
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() tavorazione stabile () uso generico .5 condizioni difficili * prima scelta - ¥ seconda scelta
Raggio Larghezza inserto W
inserto 3 4 5
g/canalatura
0 Aanzaento 007:0.12 | 009:014 | 0112017
fn [mm/giro]

Tornitura Avnzamento 14-0.1 16-0.21 20-0.07
% 0 [mvgir] 0.14+0.18 0.16+0. 0.20+0.
_
Poporedone el 025:150 | 025:150 | 025:150
ap [mm]
M considerare dal valore minimo al valore medio

(PR K] considerare dal valore medio al valore massimo

UTENSILI MATERIALI DATI TECNICI
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