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Sistema P92 - Inserti TRONCATURA
impiego universale
GF110 KM PM
)
)
R =
‘ 2]
W o o o o o o =) o o o o
| = & - & g | o & 5 = = = =z - z & & - &
o o o o o o o o (=} o o
L taglente SS|EE|BE Ec 28| S|gs|£E| 88| g|E¢
arcuato SE|SE|SE|Z2E|GE E|SE| BE|SQE | & 2
g | SSB | oG | UIE | 28| 3538|225 |SB| 28| 38|23
sE|sE|EE|52 g2/ 28 58585838 5¢
. * * * * % * *
* * sff % * e *
%
e sff * ¥
* *
S DESCRIZIONE w R L o STOCK STOCK STOCK
| BINN 15 15800 | 02 [ 15650 | - D 0 0 0 0 D ) o) D
| BINN 2 20890 | 02 | 20.02 ° ° ° ° ° ° ° o) ) °
“1 BmW 25 258200 | 02 | 2003 o) o) o 0 o D ° o o °
1| BINN 3 30890 | 02 | 2010 | - ° ° ° ° ° ) ) o) ° °
7| BINN 4 40820 | 02 | 2010 | - ° 0 0 0 0 ° ° 0 ° °
ACCIA * e * * % * e
80220 | 80+220 70200 | 70200 | 70200 60180 | 60180
* * % 7 * e *
ACCIAI INOSSIDABILI
% - CCIATINOSS M 60180 | 60180 | 60180 50=160 50160 40140 | 40140
£ g %
= E GHISE
g E 80220
o =
3 % % * %
LEGHE RESISTENTIAL CALORE 40=100 | 40100 | 40100 30+80
* *
MATERIALI TEMPRATI
30=60 2050
O lavorazione stabile @ uso generico @ condizioni difficili % prima scelta - ¥ seconda scelta
Raggio Larghezza inserto W
inserto 15 2 25 3 4
goncatura
Z Avanzamento 003:012 | 004:0.14 | 004:015 | 005:016 | 006:0.18

fn [mm/giro]

M [ I considerare dal valore minimo al valore medio

(PR K] considerare dal valore medio al valore massimo

UTENSILI MATERIALI DATI TECNICI
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