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M92 Q FXCBR/L
utensili monoblocco

DESCRIZIONE
STOCK

Ø max
DIMENSIONI RICAMBI

R       L P h h1 h2 b f L L1 L2 Vite Chiave Coppia
M92 Q FXCBR/L 1012 K16 h  h 13 6.5 10 10 10 12 12.3 125 23 27 TXM 5x10 25 T25W 4.5 Nm

1212 K16 h  h 13 6.5 12 12 8 12 12.3 125 23 27 TXM 5x10 25 T25W 4.5 Nm
1616 K16 h  h 13 6.5 16 16 4 16 16.3 125 23 23 TXM 5x14 10 25 T25W 4.5 Nm
2020 K16 h  h 13 6.5 20 20 - 20 20.3 125 23 - TXM 5x14 10 25 T25W 4.5 Nm
2525 M16 h  h 13 6.5 25 25 - 25 25.3 150 23 - TXM 5x14 10 25 T25W 4.5 Nm

DESCRIZIONE STOCK NOTE

TXM5X10 10 25 f vite a doppia impronta per utensili con quadro 10 - 12 (coppia di serraggio 4.5 Nm)

TX6 f manico cacciavite

WK 25 10 f lama intercambiabile Torx 10 e Torx 25

TX 25 10    f cacciavite completo

TX 25 10 2 f Set cacciavite + vite a doppia impronta per utensili con quadro 10 - 12

TX 25 10 1   f Set cacciavite + vite a doppia impronta per utensili con quadro 16 - 20 - 25

M92 Q 90 FXCBR/L
utensili monoblocco, testa angolata a 90°

DESCRIZIONE
STOCK

Ø max
DIMENSIONI RICAMBI

R       L P h h1 b L Vite Chiave Coppia
M92 Q 90 FXCBR/L 2020 K16 f  f 13 6.5 20 20 20 125 TXM 5x14 25 T25W 5 Nm

Il disegno rappresenta l’utensile destro R

Gli utensili con quadro da 16x16 a 25x25 sono forniti con una vite a doppia impronta che consente di 
sbloccare l’inserto anche posteriormente (a richiesta per gli utensili con quadro 10x12 e 12x12).

Il disegno rappresenta l’utensile destro R

Sistema MULTICUT 4 - Utensili LAVORAZIONI ESTERNE

INSERTI DATI TECNICI

p. 27 p. 241

Ø max = diametro massimo troncabile

Ø max = diametro massimo troncabile

Inserti L con utensili L 
Inserti R con utensili R

Inserti L con utensili R 
Inserti R con utensili L
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