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Sistema MULTICUT 4 - Inserti
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DESCRIZIONE W @ max R P o STOCK STOCK
OFQ16R 100 000 R 06 1.0020% 7 0.0 815 6° [ J [ J [ J
100 000R 15 1.0000 7 0.0 3.5 15° [ J [ J [ J
120 000 R 06 1.20+00 13 0.0 6.5 6° O O O
150 010 R 06 1.50%0%° 13 0.1 6.5 6° [ J [ J [ J
150 010 R 15 1 5 13 0.1 6.5 15° [ J [ J [ J
200 010 R 06 2.00+00 13 0.1 6.5 6° [ J [ J [ J
200 020 R 06 2.00=0% 13 0.2 6.5 6° O [ J [ J
200010R 15 2.00+00 13 0.1 6.5 15° [ J [ J [ J
200 020 R 15 2.00=0% 13 0.2 6.5 15° O [ J [ J
OFQ16L 100 000 L 06 1.00:0% 7 0.0 3.5 6° ) [ J O
100000L 15 1.00+0% 7 0.0 B15) 15° O [ J O
120 000 L 06 1.20+0% 13 0.0 6.5 6° [ J [ J [J
150 010 L 06 il Al 13 0.1 6.5 6° O [ J [ J
150010L 15 1.50005 13 0.1 6.5 15° [ J [ J [ J
200010 L 06 2.00=005 13 0.1 6.5 6° [ J [ J [ J
200 020 L 06 2.00=0% 13 0.2 6.5 6° O [ J [ J
200010L 15 2.00:0% 13 0.1 6.5 15° O [ ] [ ]
200020 L 15 2.00+0% 13 0.2 6.5 15° O [ J [ J
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LEGHE RESISTENTI AL CALORE 30-80
() tavorazione stabile () uso generico 4.5 condizioni difficli * prima scelta - 3¢ seconda scelta
Raggio Larghezza inserto W
inserto 1+15 2
VTroncatUFa A0SR 0.02:006 0.03:0.08
/ Z Avanzamento
fn [mm/giro]
- 0.04+0.10
m 5 considerare dal valore minimo al valore medio
[PRK] considerare dal valore medio al valore massimo
UTENSILI MATERIALI DATI TECNICI
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