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LEGHE RESISTENTI AL CALORE 30-80
MATERIALI TEMPRATI *
20+50
() tavorazione stabile () uso generico 4.5 condizioni difficli * prima scelta - 3 seconda scelta
Raggio Larghezza inserto W
inserto 05+1.5 2:3
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% % R0.0:0.1 0.03+0.08 0.04+0.14
% Avanzamento
fn [mm/giro]
- 0.04+0.16
M [ [ considerare dal valore minimo al valore medio
I2 @  considerare dal valore medio al valore massimo
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