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Sistema Passt Perfekt - UtensiliLAVORAZIONI FRONTALI

INSERTI PORTALAME DATI TECNICI

p. 183 p. 200 p. 241

PPSMSR/L
lame per scanalatura frontale con appoggio posteriore

S     DESCRIZIONE
STOCK

Ø min Ø max
RICAMBI

R       L A P a L Chiave

40

PPSMS 85 4 R/L f  f 85 160 32 32 25 160 Nr. 1856
140 4 R/L f  f 140 260 32 32 25 160 Nr. 1856
240 4 R/L f  f 240 ∞ 32 32 25 160 Nr. 1856

50

PPSMS 85 5 R/L f  f 85 160 32 32 25 160 Nr. 1856
140 5 R/L f  f 140 260 32 32 25 160 Nr. 1856
240 5 R/L f  f 240 ∞ 32 32 25 160 Nr. 1856

PPSTR
lame per scanalatura frontale

S     DESCRIZIONE STOCK Ø min Ø max
RICAMBI

A P a L Chiave

40

PPST 85 4 R f 85 160 32 32 25 160 Nr. 1856
140 4 R f 140 260 32 32 25 160 Nr. 1856
240 4 R f 240 ∞ 32 32 25 160 Nr. 1856

50

PPST 85 5 R f 85 160 32 32 25 160 Nr. 1856
140 5 R f 140 260 32 32 25 160 Nr. 1856
240 5 R f 240 ∞ 32 32 25 160 Nr. 1856

Il disegno rappresenta la lama destra R

Il disegno rappresenta la lama destra R

Ø min - Ø max = intervallo diametri entro i quali effettuare la prima scanalatura 

Ø min - Ø max = intervallo diametri entro i quali effettuare la prima scanalatura 
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