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P92 P CGR/L
bareni in acciaio con refrigerazione interna

S     DESCRIZIONE
STOCK

Ø min
DIMENSIONI RICAMBI

R       L P Ø d h b f L L1 Vite Chiave Coppia

4

P92 P CGR/L 0020 R4 h  h 24 7 20 18 18.5 13 200 40 M 5x12 P4 7 Nm
0025 R4 h  h 32 10 25 23 23 17 200 50 M 6x16 P5 14 Nm
0032 S4 h  h 42 12 32 30 30 22 250 64 M 6x16 P5 14 Nm

5+
6

P92 P CGR/L 0020 R5+6 f  f 27 9 20 18 18.5 15 200 40 M 5x12 P4 7 Nm
0025 R5+6 f  f 32 10 25 23 23 17 200 50 M 6x16 P5 14 Nm
0032 S5+6 f  f 44 16 32 30 30 26 250 64 M 6x16 P5 14 Nm
0040 T5+6 f  f 52 16 40 38 38 30 300 80 M 6x20 P5 14 Nm

Il disegno rappresenta l’utensile destro R

P92 P CGR/L 4C
bareni in acciaio con refrigerazione interna per inserti monotagliente

S     DESCRIZIONE
STOCK

Ø min
DIMENSIONI RICAMBI

R       L P Ø d h b f S* L L1 Vite Chiave Coppia

4C

P92 P CGR/L 0012 M4C h  h 15.5 2.5 12 11 - 8.7 max 1.85 150 22 M 4x8 DIN 7984 P3 5 Nm
0016 P4C h  h 20 2.5 16 15 15.5 11 max 3.15 170 26 M 5x10 DIN 7984 P4 7 Nm

*spessore massimo suggerito 

Sistema P92 P - UtensiliLAVORAZIONI INTERNE

INSERTI DATI TECNICI

p. 113 p. 241

Il disegno rappresenta l’utensile destro R

P92 P 45 CGR/L
bareni in acciaio con refrigerazione interna, testa angolata a 45°

S     DESCRIZIONE
STOCK

Ø min
DIMENSIONI RICAMBI

R       L Pmax Ø d h b f L Vite Chiave Coppia

4 P92 P 45 CGR/L 0020 R4 f  f 25 1.5 20 18 18.5 13 200 M 5x12 P4 7 Nm
0025 R4 f  f 28 1.5 25 23 23 15.5 200 M 5x16 P4 7 Nm

Il disegno rappresenta l’utensile destro R

Ø min = diametro minimo lavorabile

Ø min = diametro minimo lavorabile

Ø min = diametro minimo lavorabile

Inserti L con utensili R 
Inserti R con utensili L

Inserti L con utensili R 
Inserti R con utensili L

Inserti L con utensili R 
Inserti R con utensili L
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