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Sistema P92 P - Utensili LAVORAZIONI ESTERNE E FRONTALI

P92 P 90 UNI
utensile monoblocco senza supporto inserto, testa angolata a 90°

S     DESCRIZIONE STOCK Ø min
DIMENSIONI RICAMBI INDEXAGGIO RICAMBI SERRAGGIO

P h h1 h2 b L L1 L2 Grano Chiave Coppia Vite Chiave Coppia

4

P92 P 90 CXCBR/L 1620 K4 UNI f >50 5 16 16 5 20 125 25 23 M 3x12 DIN 913 P1.5 0.8 Nm M 5x16 P4 7 Nm
2020 K4 UNI f >50 5 20 20 - 20 125 25 - M 3x12 DIN 913 P1.5 0.8 Nm M 5x16 P4 7 Nm
2525 M4 UNI f >50 5 25 25 - 25 150 25 - M 3x12 DIN 913 P1.5 0.8 Nm M 5x16 P4 7 Nm

5+
6

P92 P 90 CXCBR/L 1620 K5+6 UNI f >50 6 16 16 5 20 125 25 23 M 3x12 DIN 913 P1.5 0.8 Nm M 5x16 P4 7 Nm
2020 K5+6 UNI f >50 6 20 20 - 20 125 25 - M 3x12 DIN 913 P1.5 0.8 Nm M 5x16 P4 7 Nm
2525 M5+6 UNI f >50 6 25 25 - 25 150 34 - M 3x12 DIN 913 P1.5 0.8 Nm M 5x16 P4 7 Nm

INSERTI DATI TECNICI

p. 113 p. 241

A seconda del posizionamento del grano l’utensile risulta essere 
destro o sinistro.

Posizionamento sinistro L Posizionamento destro R

Ø min = diametro minimo di entrata per la scanalatura frontale
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