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Sistema P92 P - UtensiliLAVORAZIONI ESTERNE

GLMCR/L P92 P 
cartucce per sistema modulare Griplock Modular

S     DESCRIZIONE
STOCK DIMENSIONI RICAMBI
R       L P L1 f1 Vite Chiave Coppia

4 GLMCR/L P92 P 4 11 h  h 11 17.5 10.26 LM 6x20 TX25 7 Nm

5+
6 GLMCR/L P92 P 5+6 14 f  f 14 20.5 9.86 LM 6x20 TX25 7 Nm

INSERTI ATTACCHI GLM DATI TECNICI

p. 113 p. 225 p. 241

P92 P 45 CXCBR/L
utensili monoblocco, testa angolata a 45°

S     DESCRIZIONE
STOCK

Ø min
DIMENSIONI RICAMBI

R       L Pmax h b f L L1 Vite Chiave Coppia

4

P92 P 45 CXCBR/L 1616 K4 f  f >25 1.5 16 16 22 125 35 M 5x16 P4 7 Nm
2020 K4 f  f >25 1.5 20 20 26 125 35 M 5x20 P4 7 Nm
2525 M4 f  f >25 1.5 25 25 31 150 39 M 5x20 P4 7 Nm

5+
6

P92 P 45 CXCBR/L 1620 K5+6 f  f >40 2 16 20 26 125 35 M 5x16 P4 7 Nm
2020 K5+6 f  f >40 2 20 20 26 125 37 M 5x20 P4 7 Nm
2525 M5+6 f  f >40 2 25 25 31 150 39 M 5x20 P4 7 Nm

Il disegno rappresenta l’utensile destro R

Il disegno rappresenta la cartuccia sinistra L

Ø min = diametro minimo del pezzo per evitare il tallonamento nel caso di lavorazione frontale

Inserti L con utensili R 
Inserti R con utensili L

Inserti L con cartucce L 
Inserti R con cartucce R
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