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MATERIALI NON FERROSI 200-500
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LEGHE RESISTENTI AL CALORE 20-80
O lavorazione stabile @ uso generico @ condizioni difficili * prima scelta - v seconda scelta
Raggio inserto R
RO.5 R R15 R2 R25 R3
g/canalatura
o Avanzamento. | 01 08 0.07-0.09 0.08-0.10 0.09-0.12 0.11=0.14 0132017
fn [mm/giro]
Profilatura Avnzamento 0.1 -0.11 =012 102017 12:0.2 14-0.22
v e 0.05:0.10 0.08-0. 0.09:0. 0.10:0. 0.12:0.20 0.14-0.
’ ez, radlel
szfmm]ra %1 000:040 000:050 000:050 000:1.00 000:1.00 000+100

m 5 considerare dal valore minimo al valore medio

2 3 [ considerare dal valore medio al valore massimo
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