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Sistema P92 - UtensiliLAVORAZIONI FRONTALI

P92 2 CXCR/L D
utensili modulari con cartucce intercambiabili

S     DESCRIZIONE
STOCK DIMENSIONI RICAMBI FISSAGGIO CARTUCCIA RICAMBI FISSAGGIO INSERTO
R       L P h h1 b L L1 Vite Chiave Coppia Vite Chiave Coppia

30

P92 2 CXCR/LD 2020 K 30 h  h 15 20 20 20 125 44 M 4x16 P3 5 Nm M 6x20 P5 14 Nm
2525 M 30 h  h 15 25 25 25 150 44 M 4x16 P3 5 Nm M 6x20 P5 14 Nm

40

P92 2 CXCR/LD 2020 K 40 h  h 15 20 20 20 125 44 M 4x16 P3 5 Nm M 6x20 P5 14 Nm
2525 M 40 h  h 15 25 25 25 150 44 M 4x16 P3 5 Nm M 6x20 P5 14 Nm

P92 90 CXCR/L D
utensili modulari con cartucce intercambiabili, testa angolata a 90°

S     DESCRIZIONE
STOCK DIMENSIONI RICAMBI FISSAGGIO CARTUCCIA RICAMBI FISSAGGIO INSERTO
R       L P h h1 b L L1 Vite Chiave Coppia Vite Chiave Coppia

30

P92 90 CXCR/LD 2020 K 30 h  h 15 20 20 20 125 44 M 4x16 P3 5 Nm M 6x20 P5 14 Nm
2525 M30 h  h 15 25 25 25 150 44 M 4x16 P3 5 Nm M 6x20 P5 14 Nm

40

P92 90 CXCR/LD 2020 K 40 h  h 15 20 20 20 125 44 M 4x16 P3 5 Nm M 6x20 P5 14 Nm
2525 M 40 h  h 15 25 25 25 150 44 M 4x16 P3 5 Nm M 6x20 P5 14 Nm

C92R/L D
cartucce intercambiabili

S     DESCRIZIONE
STOCK

Ø min Ø max
R      L

30

C92 R/LD 2530 30 h  h 25 30
3035 30 h  h 30 35
3542 30 h  h 35 42
4250 30 h  h 42 50
5058 30 h  h 50 58
5866 30 h  h 58 66
6675 30 h  h 66 75
75100 30 h  h 75 100
100200 30 h  h 100 200
200300 30 h  h 200 300

40

C92 R/LD 4254 40 h  h 42 54
5466 40 h  h 54 66
6680 40 h  h 66 80
80100 40 h  h 80 100
100200 40 h  h 100 200
200300 40 h  h 200 300

Il disegno rappresenta l’utensile sinistro L

Il disegno rappresenta l’utensile destro R

Cartuccia sinistra L Cartuccia destra R

INSERTI DATI TECNICI

p. 64 p. 241Ø min - Ø max = intervallo diametri entro i quali effettuare la prima scanalatura 

Cartucce L con utensili L
Cartucce R con utensili R
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