ULTRAMINI

Bohrungsbearbeitung
ab © 0.2 mm

grooving, boring and profiling

starting at @ 0.2 mm

Typ 645.K

Klemmbhalter, ideal fiir Typ 520
und mit zentraler Kithlbohrung

toolholder, perfect for type 520
and with central cooling bore
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Anzugs-

ab @12 -20 mm
fur Schneideinsatz mit
D min. 0.2 - 5.0 mm

starting at @ 12 - 20 mm
for insert with
D min. 0.2 - 5.0 mm
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WERKZEUGFABRIK

ULTRAMINI Typ 676.K

Bohrungsbearbeitung Klemmbhalter, ideal fiir Typ 520 ab @ 16 - 20 mm
ab © 0.2 mm und mit zentraler Kithlbohrung fiir Schneideinsatz mit
D min. 6.0 - 7.0 mm

grooving, boring and profiling toolholder, perfect for type 520 starting at @ 16 - 20 mm
starting at @ 0.2 mm and with central cooling bore for insert with
D min. 6.0 - 7.0 mm
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676.K016-D 16 75 10 55 110.645 111.645 1.2 Nm 7
676.K020-D 20 90 10 70 110.650  111.645 1.2 Nm 7



