
Dostępne z magazynu, cena w cenniku
Available from stock, the price in the price list / Ab Lager lieferbar, der Preis in der Preisliste

Do szybkiej dostawy, cena na zapytanie
For quick delivery, price on request / Für die schnelle Lieferung, Preis auf Anfrage

GWINTOWNIKI MASZYNOWE WYSOKOWYDAJNE
HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS

HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER

Przykład zamawiania / Example of order / Beispiel einer Bestellung:

D4-115901-0160
DIN-376 B M16 6HX HSSE-PM 1400 TiCN
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Zastosowanie / Application / Einsatzgebiete

Typ otworu / Hole type / Lochform 

Wykonanie / Execution / Ausführung 

Nakrój / Chamfer / Anschnitt

Rodzaj powłoki / Coating / Beschichtung 

Tolerancja / Tolerance / Toleranz

Rodzaj materiału / Quality of matrial / Qualität

Materiał obrabiany / Material / Werkstoff
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* Dla gwintowników Ti, Ni zaleca się zwiększenie średnicy otworu gwintowanego o 0,1mm

For Ti, Ni taps is recommended to increase the diameter of the threaded hole by 0.1 mm 
Für Gewindebohrer Ti, Ni ist empfohlen, den Kernlochdurchmesser um 0,1 mm zu erhöhen
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